
ФГУП «ПО «Старт» внес выдающийся вклад в производство современного оружия,
обеспечение безопасности и обороноспособности страны. За полвека своегосуществования завод
превратился в научно-производственный комплекс, который производит продукцию, отличающуюся
высоким качеством, безотказной работой в различных климатических условиях, а также точностью
и высокой надежностью, что подтверждается отзывами партнеров предприятия.

Сегодня ФГУП ПО Старт» – это многоотраслевое объединение с развитой инфраструктурой,
богатыми техническими традициями, прогрессивными конструкторскими разработками, уникальной
экспериментальной и исследовательской базой. Производственно-технологические возможности
позволяют осуществлять весь комплекс работ, связанных с разработкой, освоением, испытанием,
выпуском и гарантийным обслуживанием продукции.

В ходе диверсификации продукции общепромышленного назначения определены приоритетные
направления:

– технические средства охраны;
– программно-аппаратные средства связи и защиты информации;
– технические системы телемеханики и контроля;
– системы коммерческого учета энергоресурсов;
– датчики давления;
– преобразователи;
– замковые устройства;
– автомобильные комплектующие;
– малогабаритные металло- и деревообрабатывающие станки;
– узлы и системы управления тепловозами и электровозами
– медицинские приборы и инструменты
– крепежные изделия и др.

В настоящее время объединение сотрудничает с предприятиями практически всех отраслей
промышленности. Изделия и оборудование производства ФГУП «ПО «Старт» используются в
большинстве силовых структур, на транспорте, металлургических комбинатах, предприятиях
топливно-энергетического комплекса, машино- и приборостроительных заводах, в химической и
перерабатывающей промышленности.

Задача руководства и коллектива объединения на современном этапе – не только сохранить
достигнутый уровень производства, но и обеспечить разработку и выпуск качественно новых
видов продукции, востребованной рынком.

« «

;
;

ФГУП «Производственное объединение «Старт» – одно из крупнейших
приборостроительных предприятий Федерального агентства по атомной энергии и
самое крупное в Пензенской области. Предприятие специализируется на выпуске
сложных радиотехнических, электромеханических, электронных,
барометрических приборов и систем.

МАЛОГАБАРИТНЫЕ
СТАНКИ

ОСНАСТКА

МАЛОГАБАРИТНЫЕ
СТАНКИ

ОСНАСТКА

г. Заречныйг. Заречный
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Подтверждением этому являются: экспортная поставка станков (около 300 шт.)
фирме Technika GMBH (Германия)с приемкой станков представителями этой фирмы,
включение станков в 100 лучших товаров России, результаты участия в
международных и региональных выставках.
На предприятии проводится постоянная работа по совершенствованию серийно
выпускаемых станков, проектированию новых моделей и комплектующих.
Разработан новый конструктивный ряд универсальных настольных фрезерных
станков модели «НФ-300» с приводом на базе асинхронных двигателей с
частотным регулированием скорости вращения. Проведена модернизация
фрезерного станка «УФ-280» (новая модель «НФ-280»),усовершенствован
механизм перемещения поперечногосуппорта. Оба станка модели НФмогут быть
оснащены устройствами цифровой индикации перемещений потрем осям.
На базе настольного фрезерного станка спроектирован контурно-фрезерный
станок с ЧПУ модель «СКФ
300 » ( с и с т е ма ЧПУ
Sinumer ik 802S - фирма
Siemens) c возможностью
в е р т и к а л ь н о г о и
г о р и з о н т а л ь н о г о
расположения шпинделя; в
н а с т о я щ е е в р е м я
изготавливаются опытные
обра з цы . В с т а д и и
проектных работ новая
конструкция токарного
с т а н к а п о в ыш е н н о й
точности «ТН180П-500»,с
новой, более жесткой
станиной, более точным и
жес т к им шпинде лем .
Последние две конструкции,
на наш взгляд, могут найти
широкое применение на
приборос троительных
предпри я т и я х нашей
отрасли. Для обработки
ювелирных изделий и деталей с повышенными требованиями к шероховатости
поверхности разрабатывается новая конструкция станка, позволяющая при
токарной обработке существенно улучшить качество обрабатываемой
поверхности. Во время испытания макетного образца при точении алмазным
резцом получена шероховатость поверхности, соответствующая 11 классу
шероховатости (Ra 0,065 -0,08мкм).
В перспективе разработка на базе фрезерногостанка с ЧПУ сверлильно-
фрезерно-расточного станка (обрабатывающего центра) с механизмом
автоматической смены инструментов (по10-12инструментов).

ФГУП ПО «Старт» серийно
вы п у с к а е т ма ло г абар и т ны е
настольные токарные и фрезерные
с танки , ко торые полнос т ью
соответствуют классу точности Н по
ГОСТ 8-82. Также освоен выпуск
сверлильного станка «СН 13-5» и
дерево-обрабатывающего «Кедр
2А».
П о с в о и м т е х н и ч е с к и м
характеристикам и точностным
параметрам станки могут успешно
эксплуатироваться на предприятиях
п р и б о р о с т р о и т е л ь н о й ,
электротехнической, электронной,
ю в е л и р н о й о т р а с л е й
промышленности для изготовления
серийны х де талей , и з д е лий
инструментального производства и
для целей ремонта. Малое
энергопотребление, небольшие
расходы,связанные с приобретением
инструмента и заготовок, простота
обслуживания делают эти станки
н е з а м е н и м ы м и в с ф е р е

профессионально-технического обучения (профессионально-технические училища,
средние и высшие технические учебные заведения,
станции юных техников и др.). Станки находят
применение на малых предприятиях в сфере
частногобизнеса.
Высокая скорость вращения шпинделя и
возможность ее бесступенчатой регулировки,
широкая номенклатура предлагаемой оснастки,
инструмента и приспособлений для комплектации
станков делают эффективной их эксплуатацию и
позволяют выполнять различные операции
механической обработки изделий из
конструкционных сталей, цветных металлов и
сплавов,пластмасс и дерева.
Высококвалифицированные рабочие и
инженерные кадры, хорошее техническое
оснащение,традиционно ответственный подход к
вопросам качества позволили выпускать лучшие в
России по критериям «цена/качество»
малогабаритные металлообрабатывающие
станки.2 3
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ТН-150 ТД-180

ОСНОВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ

– малые габаритные размеры и вес;
– бесступенчатое регулирование привода;
– широкий диапазон рабочих частот вращения шпинделя;
– питание от бытовой электросети и малое энергопотребление;
– высокая точность подачи;
– два механизма перемещения суппорта (наряду с подачей суппорта от ходового
винта можноосуществлять ручную подачу на холостом ходу);
– выполнение фрезерно-сверлильных операций в некруглых деталях;
– разнообразие дополнительной оснастки и
инструмента расширяет технологические
возможности оборудования;
– привод и преобразователи частоты фирмы
FHP motors (Германия);
– в шпиндельном узле применены подшипники
концерна SKF (Швеция).

Комплект зубчатых колес для настройки
подач и нарезания метрических резьб,
комплект резцов,руководствопоэксплуатации.

Дополнительная оснастка и инструменты
поставляются за отдельную плату.

В КОМПЛЕКТЕ СО СТАНКОМ
ПОСТАВЛЯЮТСЯ:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

4 5
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Предназначены для выполнения фрезерных, сверлильных, расточных, и других
операций при обработке деталей из конструкционных сталей, цветных металлов и
сплавов, дерева и пластмасс с вертикальногои горизонтальногошпинделя.

ОСНОВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ

– малые габаритные размеры и вес;
– применение дополнительной оснастки и инструмента
расширяет технологические возможности станка;
– возможность установки шпинделя в горизонтальное и
вертикальное положение;
– малое энергопотребление;
– вертикально-фрезерная головка с возможностью
поворота до ±90°;
– горизонтальный и вертикальный фрезерные столы;
– регулируемый упор глубины обработки (обгонная
муфта);
– шлифованные алюминиевые шкивы обеспечивают
плавность вращения шпинделя;
– высокая точность подачи.

Набор ключей и отверток, консоль, стол
угловой, руководство по
эксплуатации.

Дополнительная оснастка и
инструменты поставляются за
отдельную плату.

В КОМПЛЕКТЕ СО СТАНКОМ
ПОСТАВЛЯЮТСЯ:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

НФ-280

УФ-280

10 11
Сертификаты соответствия № РОСС RU.AЯ56.BО4245 и РОСС
RU.АЯ56.ВО4246 от 26.08.03 г.

Наименьшее расстояние от торца вертикального
шпинделя до рабочей поверхности углового стола, мм

Наименьшее расстояние от оси горизонтального
шпинделя до рабочей поверхности углового стола, мм

Наименьшее поперечное перемещение верхнего
суппорта, мм

Цена деления:
– по линейкам с ценой деления, мм
– по лимбам с ценой деления, мм:
– продольное
– поперечное
– вертикальное

1,0

0,01
0,01
0,01

-

0,01
0,05
0,01

НФ-280
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Предназначен для выполнения фрезерных, сверлильных, расточных, и других
операций при обработке деталей из конструкционных сталей,цветных металлов и
сплавов,дерева и пластмасс.

ОСНОВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ

–
–
–

–

–

–

–

–
–
–
–
–
–
–

малые габаритные размеры и вес;
бесступенчатое регулирование привода;
применение дополнительной оснастки и инструмента

расширяет технологические возможности станка;
возможность установки шпинделя в горизонтальное и

вертикальное положение;
вертикально-фрезерная головка с возможностью

поворота до ± 90°;
регулируемый упор глубины обработки (обгонная

муфта);
шлифованные алюминиевые шкивы обеспечивают

плавность вращения шпинделя;
малое энергопотребление;
возможность подключения к бытовой электросети;
существеннобольший ход рабочегостола посравнению с аналогом;
высокая точность подачи;
привод и преобразователи частоты фирмы «Siemens»;
в шпиндельном узле применены подшипники концерна SKF (Швеция);
станок оснащен преобразователем линейных перемещений по трем

координатам с дискретностью измерения 1 мкм.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

НФ- 030

12 13

Преобразователь линейных перемещений: продольных
(ось Х),поперечных (ось ), вертикальных (ось )Y Z

Перемещение шпиндельной головки на одно
деление лимба, мм

Набор ключей и отверток,консоль,стол угловой,руководствопоэксплуатации.

Дополнительная оснастка и инструменты поставляются за отдельную плату.

В КОМПЛЕКТЕ СО СТАНКОМ
ПОСТАВЛЯЮТСЯ:
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49034.095.07.00.000
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49034.095.00.00.021-00
49034.095.00.00.021-01
49034.095.00.00.021-02
49034.095.00.00.021-03
49034.095.00.00.021-04
49034.095.00.00.021-05



Станок предназначен для обработки изделий из древесины и выполняет:
фугование (прямое и под углом);
строгание деталей в заданный размер потолщине (рейсмусование);
сверление и фрезерование концевым инструментом;
распиловка вдоль и поперёк волокон;
выборка четверти и пазов.

–
–
–
–
–

Инструмент:

Принадлежности:

Запчасти:

Документация:

пила для продольной распиловки;
пила для поперечной распиловки;
фреза дисковая (160x32x6)мм;
фреза дисковая (160x32x12)мм;
сверлошпоночное - 6 мм;
сверлошпоночное - 8мм;
сверлошпоночное - 10 мм;
сверлошпоночное - 12мм;
ключ8x10 мм;
ключ12x14мм;
ключ17x19 мм;
ключдля внутренних шестигранников S=5 мм;
ключдля внутренних шестигранников S=6 мм;
отвёртка 0,5x3,5 мм;
отвёртка 1,2x8,0 мм.

устройствосверлильно-фрезерное;
устройствораспиловочное;
цанга;
линейка направляющая;
розетка.

ремни клиновые (2шт.).

руководствопоэксплуатации.

Сертификат соответствия № РОСС RU.ГП 32.A00227 от 17.04.2002 г.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

КЕДР-2А
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В КОМПЛЕКТЕ СО СТАНКОМ
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Предназначен для сверления отверстий диаметром до10 мм
в деталях из чугуна,стали,сплавов цветных металлов,а также из
пластмасс.

– неподвижная цилиндрическая бабка;
– изменение расстояния между столом и шпинделем
производится за счет перемещения стола;
– поворачивающийся стол;
– компактность.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

СН13-5
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ОСНОВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ

Консультации: Куманин Юрий Степанович
тел. (8412) 582749

Консультации: Чирков Вячеслав Алексеевич
тел. (8412) 582869

Формы

Пресс-формы

Штампы

Режущий и накатной инструмент

Калибры

Формы

Пресс-формы

Штампы

Режущий и накатной инструмент

Калибры

Для литья металлов
(кокили/формы повыплавляемым моделям,формы для литья под давлением)

Стационарные и съемные
(для переработки: термопластичных материалов, термореактивных материалов,
резины,керамики)

(вырубные,гибочные,вытяжные,обрубные,горячей объемной штамповки,подкладные,
чеканочные)

Используются быстрорежущие стали и твердый сплав (разнообразные
виды резцов,все типы фрез,зенкеров,специальных сверл,а также
прошивки и протяжки, плашки накатные и ролики
сегменты для накатывания резьб)

(гладкие и резьбовые различной формы и
калибры расположения)




